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Ursprungssprache

Sicherheitshinweise

+ Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme vollstandig und beachten Sie die Sicherheitshinweise.

« Bewahren Sie die Betriebsanleitung fiir Alle zuganglich auf.

« Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.

« Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz -und Unfallverhitungsvorschriften.

+ Beachten Sie die Betriebsanleitung des Antriebes.

« Es kann Abrieb vom Gerat oder von rotierenden Zubehorteilen in das zu bearbeitende Medium gelangen.

« Benutzen Sie keine beschadigten Tubes z.B. mit Haarrissen oder Bruchstellen.

« Die Tubes sind ausschlieRlich fur den Einmalgebrauch ausgelegt. Eine Mehrfachverwendung kann das Tube zerstoren.

+ Zu grofRe und zu harte Mahlstlcke konnen die Tubes beschadigen (siehe , Technische Daten”).

« Schrauben Sie das Tube fest auf, bis es horbar mit einem Klicken einrastet.

« Beachten Sie, dass das GefaR nicht tber die Markierung gefiillt wird.

« Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass das Tube fest auf dem Bajonettverschluss des Antriebes fixiert ist

« Die Tubes kénnen nach dem Mahlvorgang heifls sein, bitte lassen Sie sie abkuhlen, bevor Sie sie vom Antrieb entfernen, oder verwenden
Sie Ihre personliche Schutzausrustung.

« Die Bearbeitungszeit ist auf drei Minuten begrenzt. Bevor eine erneute Bearbeitung der Probe in der gleichen Muhle erfolgt, missen die
Tubes einige Minuten abkuhlen.

+ Die Mediumstemperatur darf 100 °C nicht Uberschreiten.
ACHTUNG! Dies wird bei einer Mahldauer von drei Minuten bei maximaler Drehzahl z.B. von trockenem Mais bereits erreicht.

« Das Verwenden von flissigem Stickstoff zur Kiihlung von Proben direkt im Probengefaf ist nicht erlaubt.

« Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen der Energieeintrag durch das Bearbeiten unbedenklich ist. Dies gilt auch fur andere Energieeintrage,
z.B. durch Lichteinstrahlung.

« Benutzen Sie das Tube nicht in explosionsgefahrdeten Atmospharen, mit Gefahrstoffen.

« Bearbeiten sie keine radioaktiven, brennbaren, entzindlichen Materialien oder Materialien, die chemisch mit hoher Energie miteinander reagieren.

« ACHTUNG! Nur fur Forschungszwecke! Nicht fur den therapeutischen oder diagnostischen Einsatz in der Human- oder Veterindrmedizin
(gem. IVD-Richtlinien) geeignet.

Produktinformation

« Die Mahl-Tubes werden in Verbindung mit dem Antrieb Tube Mill control/Tube Mill 100 control zur Zerkleinerung von trockenen
Proben bis zu einer Harte von 5 Mohs verwendet. Die Probenstlcke dirfen nicht groRer als 1 cm? sein; groBere Sticke missen vorzer-
kleinert werden, bevor sie in die Tubes gefullt werden. Je hérter die die Probenstlcke desto kleiner mussen sie sein z.B. sollte bei einem
Aufgabegut mit 5 Mohs die Kantenlange 0,5 cm (oder ca. 0,125 cm?) nicht Ubersteigen. Die Tubes sind fir die Probenvorbereitung in der
Lebensmittelqualitatskontrolle einsetzbar. Geeignete Proben sind u.a. Getreide, Zucker, Kaffee, Tee....

« Mittels Trockeneis lasst sich der Anwendungsbereich auch auf feuchte und zahelastische Proben erweitern. z.B. Friichte, Blatter, Gum-

mibarchen...

Das MT 40P ist ausschlieBich zum Mischen von Pulvern zu verwenden.

Das MTT 40/MTT 100 ist fur Anwendungen geeignet, bei denen kein Schwermetallabrieb (Cr oder Ni) vom Edelstahlschlager in die Probe gelangen darf.

« Die Tubes sind ideal fur Anwendungen, bei denen keine Kreuz-Kontaminationen zulassig sind.

« Das aufwendige Reinigen entfallt.

- Die Probe kann in den Tubes aufbewahrt werden.

Die Tubes lassen sich mit Kappen, die als Zubehor erhaltlich sind, verschliessen und stapeln. Zubehor siehe www.ika.com

Anwendungshinweise

Lagern Sie die Tubes trocken in der Verpackung und bei Raumtemperatur.

Beachten Sie das Haltbarkeitsdatum bei der sterilen Variante.

Schuitzen sie die Tubes vor UV-Licht.

Offnen Sie die Tubes, indem Sie die Verriegelungsnocke drlicken und den Kupplungsdeckel entgegen dem Uhrzeigersinn aufdrehen

Fillen Sie die Tubes maximal bis zur Markierung, die am Probengefal angebracht ist. Weniger Mahlgut kann zu einem besseren Mahlergebnis fiihren
(hohere Endfeinheit).

+ Geben sie zu zahelastischen Proben oder Proben mit Restfeuchte einen gehauften Teel6ffel Trockeneis (Trockeneisschnee, keine gepresstes Trockeneis)
direkt in das Probengefals.

SchlieRen Sie die Tubes durch Aufdrehen des Kupplungsdeckels im Uhrzeigersinn, bis dieser horbar einrastet, siehe Fig. 1.

Das Tube wird durch Drehen in Uhrzeigerrichtung auf der Bajonettkupplung des Antriebs befestigt. Das Tube ist richtig befestigt, wenn es hérbar
einrastet, siehe Fig. 2.

Wenn der Kupplungsdeckel korrekt auf das Tube geschraubt wurde und das Tube richtig positioniert auf dem Antrieb befestigt ist, zeigt eine Griffnocke
des Probengeféles genau nach hinten, siehe Fig. 3.

Langere Bearbeitungszeiten verursachen hohe Mahlguttemperaturen z.B. erreicht eine Probe von 40 ml Mais bei maximaler Drehzahl und drei Minuten
Bearbeitungszeit eine Temperatur von ca. 100 °C.

Temperaturempfindliche Proben sollten nur kurze Zeit bearbeitet werden. Das Kiihlen der Probe mit Trockeneisschnee kann das Uberhitzen der Probe
ebenfalls verhindern.

Die optimale Drehzahl und Bearbeitungszeit muss durch Versuche ermittelt werden.

Bevor Sie die Tubes 6ffnen, empfiehlt sich, kurz auf die Auflage zu klopfen, damit sémtliches Mahlgut in das Probengefa fallt.

Offnen Sie die Tubes, indem Sie die Nocke loslassen und den Kupplungsdeckel entgegen dem Uhrzeigersinn aufdrehen. Offnen Sie das Tube
stets mit der Oberseite nach unten zeigend.

ACHTUNG! Offnen Sie das Tube nicht in der Betriebsstellung.

Technische Daten

IKA

20000005402

MT 40.x MT100x | MTT40.x | MTT100.x | MT40Px
Mahlkammer und Deckel Polypropylen (PP)
Schlager Edelstahl (AISI 301) | Edelstahl (AISI 301) Titan Titan Edelstahl (AISI 301)
Dichtung Polyethylen (PE) Polyethylen (PE) Polyethylen (PE) Polyethylen (PE) | Polyurethan (PUR)/
Polyamid (PA)
Kupplung Polyamid (PA)
Max. Filllmenge 40 ml 100 ml 40 ml 100 ml 40 ml
Max. Umfangsgeschwindigkeit 65 m/s 65 m/s 65 m/s 65 m/s 26 m/s
Max. Geschwindigkeit 25000 rpm 25000 rpm 25000 rpm 25000 rpm 10000 rpm
Max. ProbengréiBe 1cm Kantenlénge | 1cm Kantenlange | 1cm Kantenldnge | 1cm Kantenldnge | < @1mm (Pulver)
(1cm?) (1cm?) (1cm3) (1cm3)
Max. Probenharte 5 Mohs
Max. Bearbeitungsdauer 3 Minuten
Max. Mediumstemperatur 100°C
FDA konform Ja Ja Ja Ja Nein
ICH Q3D / USP Kapitel 232 / Nein Nein Ja Ja Nein
233 konform
Serile Variante MT 40.x steril MT 100.x steril - - -

Technische Anderungen vorbehalten!
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Source language: German
Safety instructions

+ Read the operating instructions in full before starting up and follow the safety instructions.

- Keep the operating instructions in a place where they can be accessed by everyone.

« Ensure that only trained staff work with the appliance.

« Follow the safety instructions, guidelines, occupational health and safety and accident prevention regulations.

« Refer to the operating instructions for the drive.

« Abrasion of the milling unit or the rotating accessories can get into the medium you are working on.

« Do not use any damaged tubes e.g. with hairline cracks or splits.

« The tubes are appropriate only for a single-use. Multiple-use can destroy the tube and the milling unit.

« Excessive size and excessive hardness can damage the tubes (see “Technical data”).

« Twist the mill tube on securely until it clicks home audibly.

« Take care not to fill the vessel above the mark.

« Ensure that the tube is firmly attached to the bayonet lock connector on the drive unit prior to operating the device.

« After the milling operation, the tubes may be hot; please either allow it to cool down or wear appropriate personal protective equip-
ment before detaching it from the drive.

« The processing time is limited to three minutes. The tubes must be allowed to cool down for a few minutes before processing the
sample further in the same mill.

« The temperature of the material must not exceed 100 °C.
Caution! A sample of dry maize can reach this temperature just by milling for three minutes at maximum speed.

« The use of liquid nitrogen for directly cooling the sample in the sample vessel is not permitted.

« Only process media that will not react dangerously to the extra energy produced through processing. This also applies to any extra
energy produced in other ways, e.g. through light irradiation

« Do not use the tubes in explosive atmospheres, with hazardous substances.

« Do not process materials that are radioactive, flammable or explosive, or materials that react chemically with each other releasing large
amounts of energy.

- Caution! For research purposes only! Not suitable for therapeutic or diagnostic use in human or veterinary medicine (in accordance
with the IVD Directive).

Production information

« The milling tubes are for use in conjunction with the Tube Mill control/Tube Mill 100 control, for milling dry samples up to 5
Mohs hardness. The sample pieces must not be larger than 1 cm?; if the sample pieces are larger than this, they must be pre-milled
before placing them in the tubes The harder the sample pieces, the smaller they must be. If for instance the hardness is 5 Mohs the
edge length must be no longer than 0.5 cm (corresponding to a piece size of approx. 0.125 cm?). The tubes can be used for preparing
samples for foodstuffs quality control. Commodities suitable for processing include grains, sugar, coffee and tea etc..

« Dry ice can be used to extend the application range to include moist and resilient samples such as fruits, leaves, jelly babies etc..

+ The MT 40P may be used only for mixing powders.

+ The MTT 40/MTT 100 is intended for applications where no heavy metals (Cr or Ni) resulting from abrasion of the stainless steel
beater may be permitted to contaminate the sample.

« The tubes are ideal for applications, with which no cross contamination is permissible.

« There is no need for laborious cleaning.

« The sample can be stored in the tubes.

« The tubes can be plugged and stacked using caps; these are available as accessories. Accessories see www.ika.com.

Application instruction

- Store the tubes in a dry place, in their packaging and at room temperature.

« Please note the limit on the usable life of sterile variants.

- Protect the tubes against ultraviolet light.

- To open the tubes, press the locking cam and twist the coupling cover anticlockwise.

+ Do not fill the tubes above the maximum mark on the sample vessel. Milling less material may give better results (finer eventual particle
size).

- If the samples are resilient or contain residual moisture, add a teaspoonful of dry ice (dry ice snow, not compacted dry ice) directly into
the sample vessel.

- To close the tubes, twist the coupling cover clockwise until it clicks home audibly, see Fig. 1.

« The tube is attached by twisting it clockwise on to the bayonet coupling of the drive. The tube is correctly attached when it has clicked
home audibly, see Fig. 2.

+ When the coupling cover has been correctly screwed on to the tube and the tube is correctly attached to the drive, one of the grip
cams on the sample vessel will point directly to the rear, see Fig. 3.

- Longer processing times will cause high temperatures in the milled material, for instance a 40 ml sample of maize milled for three
minutes at maximum speed can reach a temperature of approx. 100 °C.

« If the sample is temperature-sensitive, run the mill for only a short time. Cooling the sample with dry ice snow can also prevent it overheating.

- Likewise the optimal process duration and rotating frequency must be determined by attempts.

- Before you open the tubes it is advisable to tap lightly on the mounting so that all the milled material falls into the sample vessel.

- To open the tubes, release cam and twist the coupling cover anticlockwise. Open the tube always upside down.
Attention: Don't open the tube in the operation position.

Technical data

MT40x | MT100.x | MTT40x | MTT100.x |  MT40Px
Milling chamber and cover Polypropylene (PP)
Beater stainless steel stainless steel Titanium Titanium stainless steel
(AISI 301) (AISI 301) (AISI 301)
Seal Polyethylene (PE) | Polyethylene (PE) | Polyethylene (PE) | Polyethylene (PE) | Polyurethane (PUR)/
Polyamide (PA)
Coupling Polyamide (PA)
Max. filling volume 40 ml 100 ml 40 ml 100 ml 40 ml
Max. circumferential speed 65 m/s 65 m/s 65 m/s 65 m/s 26 m/s
Max. speed 25000 rpm 25000 rpm 25000 rpm 25000 rpm 10000 rpm
Max. material size 1cm edge length | 1cm edge length | 1cm edge length | 1cm edge length <@1mm
(1cm?) (1cm?) (1cm?) (1cm?) (powder)
Max. material hardness 5 Mohs
Max. processing time 3 minutes
Max. temperature of the medium 100 °C
FDA conformity Yes Yes Yes Yes No
ICH Q3D / USP chapter 232 / 233 conformity No No Yes Yes No
Sterile variant MT 40.x steril MT 100.x steril - - -

Subject to technical changes!

Langue d’origine: allemand
Consignes de sécurité

+ Lisez intégralement la notice d’utilisation avant la mise en service et respectez les consignes de sécurité.

« Laissez la notice a portée de tous

- Attention, seul le personnel formé est autorisé a utiliser I'appareil.

« Respectez les consignes de sécurité, les directives, ainsi que les prescriptions pour la prévention des accidents du travail.

+ Respectez le mode d’emploi de |'entrainement.

+ L'abrasion de |'appareil ou des accessoires tournants peut entrer dans la matiére que vous travaillez dessus.

+ Ne pas utiliser des tubes endommagés, qui présentent par exemple des criques ou des dédoublements.

+ Les tubes sont prévus pour une utilisation unique exclusivement. Une utilisation multiple peut détruire le tube et le broyeur.

+ Une dimension et une dureté excessives peuvent endommager le tube (voir « Caractéristiques techniques »).

« Visser le tube de broyage jusqu’a ce qu'il s'enclenche de maniere audible.

« Attention a ne pas remplir le récipient au-dela du repere.

+ Avant la mise en service, veiller a ce que le tube soit fixé correctement sur la fermeture a baionnette de I'entrainement.

+ Les tubes peuvent étre chauds a la fin du processus de broyage. Laissez-les refroidir avant de le retirer de I’entrainement ou utilisez I'équi-
pement de protection individuelle.

« Le temps de travail est limité & 3 minutes. Laissez les tubes refroidir avant de continuer le broyage de I'échantillon dans le méme tube de broyage.

+ La température du milieu ne doit pas dépasser 100 °C. Attention ! Avec du mais sec p. ex., il suffit d'une durée de broyage de trois minutes
au régime maximal.

» L'utilisation d'azote liquide pour refroidir les échantillons directement dans le récipient est interdite.

+ Ne traitez que des milieux pour lesquels I'apport d'énergie pendant I'opération ne pose pas probléeme. Cela vaut aussi pour les autres
apports d'énergie, comme la radiation lumineuse par ex..

+ N'utilisez pas le tube dans les atmosphéres explosives, avec desmatieres dangereuses.

« Ne traitez pas de matériaux radioactifs, combustibles ou inflammables ou des matériaux qui présentent une forte réaction chimique entre eux.

« Attention ! A des fins de recherche uniquement ! Ne convient pas a des applications thérapeutiques ou de diagnostic dans la médecine
humaine ou vétérinaire (conformément aux directives IVD).

Information sur les produits

« Les tubes de broyage s'utilisent en combinaison avec le broyeur Tube Mill control/Tube Mill 100 control pour broyer des échantillons
secs d'une dureté maximale de 5 Moh. Les morceaux d'échantillons ne doivent pas dépasser 1 cm?, les morceaux plus gros doivent étre
réduits avant d'étre placés dans les tubes Plus les morceaux d'échantillons sont durs, plus ils doivent étre petits. P. ex., pour une dureté de
la substance a travailler de 5 Mohs, la longueur du bord ne doit pas dépasser 0,5 cm (ou env. 0,125 cm?). Les tubes sont utilisables pour la
préparation des échantillons dans les contréles de qualité des aliments. Parmi les échantillons adaptés, on peut citer les céréales, le sucre,
le café, le thé....

- La neige carbonique permet d’élargir la plage d‘utilisation aux échantillons humides et viscoplastiques, comme les fruits, les feuilles, les
bonbons gélifiés. ..

« Le MT 40P doit servir uniqguement a mélanger des poudres.

« Le MTT 40/MTT 100 est prévu pour les applications dans lesquelles aucun déchet d'abrasion de métal lourd (Cr ou Ni) provenant du
couteau en acier inoxydable ne doit se retrouver dans |I'échantillon.

« Les tubes sont idéaux pour les applications, lors desquelles aucune contamination de croix n’est admise.

« Le nettoyage fastidieux devient superflu.

« L'échantillon peut étre stocké dans les tubes.

« Les tubes peuvent étre fermés et empilés a I'aide de bouchons disponibles comme accessoires. Autres accessoires sur www.ika.com.

Indication d’application

« Ranger les tubes en lieu sec, dans leur emballage et a température ambiante.

« Respectez la date de péremption sur la variante stérile.

« Mettez les tubes a I'abri du rayonnement ultraviolet.

« Ouvrez les tubes en appuyant sur la came de blocage et en tournant le couvercle d'accouplement dans le sens antihoraire.

« Remplissez les tubes sans dépasser le repere indiqué sur le bol & échantillons. Le broyage d'une quantité moindre de produit peut donner de meil-
leurs résultats (obtention de particules plus fines).

« Ajoutez une cuiller a café de neige carbonique directement dans le récipient avec les échantillons viscoplastiques ou contenant de I'humidité rési-
duelle (neige carbonique et non carboglace).

« Pour fermer les tubes, tournez le couvercle d'accouplement dans le sens horaire jusqu'a son enclenchement audible, voir Fig. 1.

« Le tube est fixé sur I'accouplement a baionnette de I'entrainement en tournant dans le sens des aiguilles d'une montre. Le tube est bien fixé quand
il s'enclenche de maniere audible, voir Fig. 2.

+ Quand le couvercle d'accouplement est correctement vissé sur le tube et que le tube est bien positionné sur I'entrainement, une prise pour les doigts
du récipient a échantillons est orientée exactement vers |'arriére, voir Fig. 3.

« Des temps de travail plus longs provoquent des températures élevées de la substance a broyer, p. ex., un échantillon de 40 ml de mais a régime
maximal et pendant trois minutes fait monter la température & 100 °C.

« Les échantillons sensibles a la température doivent étre travaillés sur un temps bref. Le refroidissement de I'échantillon avec de la neige carbonique
peut aussi éviter la surchauffe de I'échantillon.

« La vitesse de rotation optimale et la durée pour |'application correspondante doit étre déterminé en essais.

« Avant d’ouvrir les tubes, tapotez-les légérement contre un support pour faire tomber la totalité de la substance broyée dans le bol a échantillons.

« Ouvrez les tubes en appuyant débloquant la came et en tournant le couvercle d'accouplement dans le sens antihoraire. Toujours ouvrir le tube téte
en bas. Attention : Ne pas ouvrir le tube dans sa position de travail.

Caractéristiques techniques

MCXoaHbIN A3bIK: HEMELKWIA

YKazaHus no TexHuke 6e3onacHoCcTU

+ Mepen BBOAOM B 3KCNyaTallMIo NOSIHOCTBIO NPOYMTAITE MHCTPYKLMIO MO 3KCTTyaTaLm U C Tey no

* XpaHuTe NHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaLym B JOCTYNHOM [i1A BCeX MecTe.

« CnepuTe 3a Tem, 4TOBbI C annapatoM paboTan ToNbko 0By4eHHbI NepcoHan.

« CobntofjaiiTe ykasaHua No TexHuke 6e30MacHOCTY, AUPeKTUBbI, MPeANVcaHia Mo 3aLLyTe TPyAa U NPefoTBPALLEeHMIO HeCHaCTHBIX Cly4aes.

« CobntofaiiTe VHCTPYKLMIO MO 3KCMNyaTaLyy NPUBOAA.

« MpoayKTbl M3HOCa annapaTa UV BPaLLAILWNXCA AeTanel NPUHa/IexXHOCTel MOryT nonadaTh B obpabaTbiBaemyio cpefy.

« He ncnonb3yiite nospex/eHHble eMKOCTM, Hanpumep C TPeLLHaMM UV CKoNamu.

« KoHTeliHepbl NOAXOAAT TOMbKO [1A OAHOKPATHOMO NCMO/b30BaHA. MHOrOKpaTHOe MCMoNb30BaHNe MOXET NPUBECT K Pa3pyLLeHMo
KOHTeilHepa 1 B10ka nomona.

« Ype3mepHblii pa3mep 1K Ype3MepHas TBepAOCTb MOTYT MOBPeaUTL KOHTelHepbI (CM. «TeXHUYecKue faHHbley).

+ HafiexHo HafiBuHbTe KOHTeHep 1A N3MesbyeHA 10 CbILLIMMOTO LieyKa.

+ He 3anonHAiiTe cocy Bbilie OTMETKM.

- Mepey, BBOLOM B 3KCMlyaTaLMio Npoc/ieuTe 3a TeM, YToBbl eMKOCTb Gbla MIOTHO 3athnKCPOBaHa LUTHIKOBLIM 3aTBOPOM NPUBOJA.

- Mocne onepauyuy NOMoNa KOHTEHepbl MOTYT HarpeTbCcs; 60 faiiTe UM OCTbITb, MO0 MPY OTCOEAMHEHNN WX OT MPWUBOAA HajeBaliTe
COOTBETCTBYIOLIME CPEACTBA NHAVBUAYANbHOM 3aLLNThI.

« Bpema 06paboTku orpaHieHo Tpema MuHyTami. KoHTeliHepam Haio AaTb OCTbITh B TeYEHUe HeCKOMbKUX MUHYT, Mpesx/e Yem BeCTU fafib-
HeliLyto 06paboTky 06pa3LoB B TOV e MeNbHULE.

« TemnepaTypa cpefibl He aomkHa npesbiwaTh 100 °C. BHUMaHUe! 370 3HayeHre JOCTUraeTCA NPy U3MeNbYeHINN CyXOM KyKypy3bl C MaKcu-
MafIbHOI YaCTOTOI BPaLLIEHWSA B TeUeHMe TPexX MUHYT.

« MpyMeHeHe X1aKOoro a3oTa 1A oxNaxaeHns Npob HenocpeCcTBEHHO B COCyae 1A NPobbl He JonyckaeTcA.

« [lonyckaeTca 0bpabaTbiBaTh AMLLIL MaTepuasibl, He MMeloLL/e OMacHON peakLv Ha npunaraemyio BCIeACTBIE NepeMelLyBaHna SHepruto.
370 OTHOCUTCA 1 K APYTUM BIAM SHEPTW, HanpyMep K CBETOBOMY M3/y4eHMIo.

« He 3kcnnyaTupyiiTe eMKOCTb BO B3PbIBOONACHbIX aTMOCepax, C OMacHbIMM BELLIeCTBaMN.

« He obpabatbiBaliTe paaroakT/BHbIe, ropioye, BOCMIaMeHAeMble MaTepuanbl UV MaTepyasibl, KOTOpble MpY XMMIYeCKo peakLum Apyr ¢
[IpyroM BbifensAioT 601bLLOe KOAMYECTBO HEpPriu

- BHumaHue! Tosbko ANA vccnefoBaTenbckux pabot! M3genve He npefHasHayeHO [NA MCMOb30BaHWA B LieNAX ANarHOCTUKN 1
JledeHNsA XNBOTHbIX UK Jloaei (cornacHo [ypekTrise EC o nabopaTopHbIX MeToAax ANarHOCTUKM).

6e3onacHocTy.

NHdopmauma 06 usgenum

+ TpybKM ANA U3MenbYeHa NpeaHasHadeHb! ANA 1CNOb30BaHWA C CUCTEMON YNpaBieHNs KOHTENHEPHOro NoMona AnA nepemasnbi-
BaHWA Cyxux 0bpasLoB TBEpAOCTbIO A0 5 No Moocy. Pa3mep 06pa3sLos He [OSKeH npeBbilaTh 1 cM?; eci 06pasLbl KpynHee, X
cnenyeT NpeaBapyTesbHO M3MESbYNTb, NMPEXAE YeM NoMeLLaTb UX B KOHTEMHEPbI. YeM TBepe YacTyLibl Npobbi, TeM Mesibye OHI AOMKHI
6bITb, HaNpVMep, Npu TBEPAOCTU MaTepuana 5 no Lwkane Moka IMHa rpaHi He [oXHa npesbiwate 0,5 cM (Man npumepHo 0,125 cv?). M3mens-
4UTeNM NPUrOfHbI ANA MOATOTOBKY NPo6 fi1A KOHTPONA KayecTsa NPOayKTOB NUTaHWs, HanpyMep, 3epHOBbIX, Caxapa, Kode, Yas...

+ MpV MCMOAB30BaHMM CYXOTO ibAia MOXHO 06pabaTbiBaTb Takxe BaxXHble v BA3KVE MaTepuaibl, HanpumMep, hpyKTbl, IMCTbSA, XeBaTeNbHYIO PE3IHKY..

« MT 40P ciefiyeT MCnonb3oBaTh TONbKO 418 CMELLVBAHMA NOPOLLKOB.

« Mogens MTT 40/MTT 100 npefHa3sHadeHa ANA UCCIe[OBaHWIA, B paMkax KOTOPbIX HefonycTUMO nonafaHve B npoby vacTul,
TAXENbIX METAIOB (XPOMa VAN HUKENs), OTAENMBLUMXCA OT HOXa 113 Hep>kaBeloLLiel CTau.

* I3menbunTeny naeanbHbl AA 0bnacTel npuMeHeHis, B KOTOPbIX He [OMYCKaeTCA nepekpecTHoe 3arpAsHeHme.

+ Tpyooemkas oumcTka He TpebyeTcs.

* XpaHuTb 0BpasLibl B KOHTE/HepaX Hesb3s.

+ MPOBMPKYM MOXHO 3aKpbiBaTb KPbILLKaMK, KOTOPbIE MPOAAIOTCA B KaYecTBe NPUHAANEXHOCTEN, U CKNadpiBaTb B CTOMKA. [lpyrie npuHamaIexHo-
CTW CM. Ha caiTe www.ika.com.

YKa3aHuA no NnpuMeHeHuIo

+ XpaHuTe eMKOCTV B YNakoBKe B CyXOM MeCTe Npu KOMHATHOM TemnepaType.

+ [1NA CTepunbHbIX BapVaHTOB cobniofaiite CPOK XpaHeHus

+ 3alMTUTe eMKOCTV OT BO3AeNCTBIA YD-U3nyyeHns.

+ YT06bl OTKPLITb KOHTEHEP, HAXMUTE Ha (DUKCUPYIOLLII KyN1auOK 11 MOBEPHUTE 3aNOpHYHO KPbILLKY NPOTVB YaCOBOW CTPENKM.

+ He HanonHsiiTe KOHTElHepb! BbILLIe OTMETKI MaKCUMAIbHOTO YPOBHSA. MOMON MeHbLLETO KONMYECTBa MaTepiana AaeT Nyylume pesynsTatsl (Gonee
MesKIi pasmep nosy4aemblx 4acTiL)

+ B cmLuKoM BA3Kve Npobbl 1K NPobbl C OCTATOYHOI BNAXHOCTBIO J0DaBLTE HaliHyo NOXKY C FOPKOIA CyXoro Nbaa (M3MenbYeHHbIiA, He Ucnonb3yiTe
NpeccoBaHHbIN Cyxol Nefl) HeNOCPEACTBEHHO B COCYA ANA Npob

+ YT06bl 3aKpbITb KOHTEHEP, NOBEPHITE 3aMOPHYIO KPbILLKY MO 4acoBOI CTpenke Ao Lendka, cM. Fig. 1.

+ Tpy BPALLIEHMN N0 YaCOBON CTPENKe eMKOCTb (PUKCHPYETCA B LUTHLIKOBOM 3aTBOPE NpuBoAa. MPaBUIbHOCTL KpenneHus eMKoCT/ MOXHO onpeae-
2WTb MO LWenuky, cm. Fig. 2

« Ewm 3anopHan KPbILKa NPaBuibHO NMPUKPYYeHa K eMKOCTU, 1 @MKOCTb MPaBu/IbHO 3aKpensieHa B MpUBOAE, OLWH WX BbICTYMOB /14 3axXBaTa
obpalLieH TouHo Hasag, M. Fig. 3.

+ ObpaboTka B TeYeHMe ANUTENBHOMO BPEMEHU MOXET NPUBECTY K HarpeBaHWIo MaTepuana, Hanpumep, Temnepatypa 40 M Kykypy3bl Ny Makcu-
MafbHOM YaCTOTe BPALLEHWA B TeYeHIe Tpex MUHYT MOXeT focThyb 100 °C.

+ YyBCTBUTENbHBIE K TEMMNepaTypHbIM BO3LNACTBUAM Npobbl cneflyeT obpabaTbiBaTh B TeYeHWe KOPOTKOrO BpeMeHN. Oxnax/eHre npobbl u3menb-
YeHHbIM CyXVIM NIbAOM MOXET TaKXXe NMpefA0TBPaTUTL Neperpes.

. OFITV\M&J'IbHy)O 4acCToTy BpalLeHns v Bpema o6pa6on<m C/liepyeT onpeaennTb ONbITHbIM NyTem

+ Tpexze Yem OTKPbITb KOHTEHEP, PeKOMEHYeTCA Cerka nocTy4aTb No OCHOBAHMIO, HTOObI BECh M3MENbYeHHbII MaTepuan ynan Ha IHO CocyAa.

* YTOObI OTKPbITL KOHTENHEP, OTNYCTITE (UKCVPYIOLLMIA KyNa4oK 1 MOBEPHMTE 3aMOPHYIO KPbILLKY MPOTWB 4acoBO cTpenku. OTKpbIBaTL
KOHTeliHep Bceraa ceflyeT B repeBepHyTOM COCTOSHWUW. BHUMAaHue! 3anpeLLaeTca OTKpbIBaTh KOHTeHep B paboyem NoNoxeHnu.

TexHn4yeckue gaHHble

MT40x | MT100x | WMTT40x | MTT100x |  MT 40Px MT40x | MT100x | MTT40x | MTT100x |  MT40Px
Chambre de mouture et couvercle Polypropyléne (PP) [OpobunbHan kamepa i Kpbiluka nomnponuner (M)
Couteau Inox (AISI 301) Inox (AISI 301) Titane Titane Inox (AISI 301) Hox Hepxaseiowan HepxasetoLuast TuTaH TUTaH Hepxasetowlan
Joint Polyéthyléne (PE) | Polyéthylene (PE) | Polyéthyléne (PE) | Polyéthyléne (PE) | Polyuréthane (PUR)/ cTanb (AISI 301) cTanb (AISI 301) CTans (AISI 301)
Polyamide (PA) YnnotHeHre noauatune (M3) nonuatunex (M3) nonuaTune (M3) nonvatunet (M3) | Monnypetarbl (MYP)/
Accouplement Polyamide (PA) nonvamug (MA)
Quantité de remplissage max. 40 ml 100 ml 40 ml 100 ml 40 ml Mydra nonvamua (MA)
Vitesse periphérique max. 65 m/s 65 m/s 65 m/s 65 m/s 26 m/s Makc. 3anpaBo4HbIv 06bem 40ml 100 ml 40 ml 100 ml 40 ml
Vitesse max. 25000 rpm 25000 rpm 25000 rpm 25000 rpm 10000 rpm Makc. oKkpyXHas ckopocTe 65 m/s 65 m/s 65 m/s 65 m/s 26 m/s
Taille max. de I'échantillon longueur du bord | longueur du bord | longueur du bord | longueur du bord | < @1mm (poudre) Makc. ckopocTb 25000 rpm 25000 rpm 25000 rpm 25000 rpm 10000 rpm
1cm (1 cm?) 1cm (1 cm?) 1cm (1 cm?) 1cm (1 cm?) Makc. pasvep npoBel JUMHa rpaHi 1 cm | AnvHa rpaku 1cm | AnvHa rpadv 1cm | AnvHa rpadn 1 cm | < @1mm (nopoLuok)
Dureté maxi de la substance & travailler 5 Mohs (1cm’) (1cm?) (1cm?) (1cm?)
Durée max. du traitement 3 minutes Makc. TBepAOCTb 3arpyxaemoro Matepuana 5 Mohs
Température max. du milieu 100 °C Makc. NpoRoXuTeNbHOCTL 0bpaboTki 3 MuH
Conforme FDA Oui Oui Oui Oui Non Makc. Temnepatypa cpefbl 100 °C
Conforme ICH Q3D / Non Non Oui Oui Non Coorsercrave FDA Jic] aa aa na Het
USP chapitre 232 /233 Coorsercrsue ICH Q3D / USP, rnasa 232/233 HeT HeT Jit Jit] Het
Variante stérile MT 40.x steril MT 100.x steril - - - CTepunbHbIA BapuaHT MT 40.x steril MT 100.x steril - - -

Sous réserve de modifications techniques !

Mpoussodumens ocmasssem 3a cobol Npaso Ha usMeHeHus 6e3 npedBapumesnsHo20 ysedomneHus!



